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PAM-GLOBAL® S (SML)

Farbbeschichtung Rohre und Formstucke

PAM-GLOBAL"®-S Rohre und Formstiicke werden nach DIN EN 877 und
nach den besonderen Giite- und Prufbestimmungen fir gusseiserne Rohre
und Formstiicke der RAL ,Glitegemeinschaft Entwasserungstechnik Guss
e.V." (GEG) beschichtet (RAL-GZ 698).

Die PAM-GLOBAL®-S Rohre werden innen mit einem optimierten und
umweltfreundlichen Beschichtungsverfahren auf modifizierter
Epoxidharzbasis optimal gegen chemische und mechanische Einflisse
geschutzt. Zudem verbessert die glatte Oberflache das
strdmungstechnische Verhalten und beugt Inkrustationen bzw.
Ablagerungen vor.

Die PAM-GLOBAL®-S Rohre werden auRen entspr. DIN EN 877 mit einer
rotbraunen Farbgrundierung geschutzt, die im Spritzverfahren appliziert
wird. Dieser auf3ere Farbanstrich ist als Grundierung sowie Transport- und
Lagerschutz gedacht und verhindert weitestgehend die Anrostungen von
Teilen, welche im Freien gelagert werden.

Die AuRBenbeschichtung ist nach DIN EN 877 auRerdem vertraglich mit
anderen Anstrichen, tiberlackierfahig und flammwidrig.

Alle PAM-GLOBAL®-S Formstiicke werden innen und auRen im
kataphoretischen Elektrotauchverfahren (KTL) oberflachenveredelt, d.h.
phospatiert und zusatzlich innen und auf3en mit einer weiteren Epoxid-
Deckschicht geschutzt, die im Tauchverfahren aufgetragen wird.

Das kataphoretische Elektrotauchverfahren z&hlt zu den qualitativ
hochwertigsten und umweltfreundlichsten Oberflachenveredelungs-
verfahren und wird u.a. bei der PKW-Produktion zur Karosserie- und
Unterboden-Baugruppen-Beschichtung eingesetzt. Der Oberflachenschutz
erfullt die hochsten Anspriiche an Korrosionsbesténdigkeit. Zudem bieten
KTL-veredelte Oberflachen einen hervorragenden Schutz gegen
mechanische Einwirkungen.

IC:
¢

Kathodische Spiilen
Elektrotauch-
beschichtung

Vernetzung Khlung
bei 180 °C

Entfetten Warm- Spiilen
Spilen phosphatierung
(Zinkphosphat)

Formstuck-Beschichtungsverfahren

Technische
Info 012

Stand: 05-2011

Epoxidharz-Innenbeschichtung
mit optimierten Eigenschaften
(130pm)

i

Gusseisen,
De Lavaud-Verfahren

i

Aul3enbeschichtung
(Grundanstrich 40 um Acryllack)

Stand: 05-2011

SAINT-GOBAIN HES GmbH
Ettore-Bugatti-Strasse 35

51149 Koéln Porz-Gremberghoven
Telefon: +49 02203/9784-0

Telefax: +49 02203/9784-200
E-Mail: info@hes.saint-gobain.com
www.saint-gobain-hes.de

t

SAl

=z

T-GOBAIN




012 Seite 2 von 2

PAM-GLOBAL" S (SML) Technische
Farbbeschichtung Rohre und Formstucke
Info 012

Stand: 05-2011

Die Innenbeschichtung der Gussrohre und Gussformteile ist ideal
aufeinander abgestimmt, so dass bei den Bestandigkeitswerten innerhalb
des PAM-GLOBAL®-S Abflussrohres keine Differenzen auftreten kénnen. Im
diskontinuierlichen hauslichen Einsatz besteht sogar eine Bestandigkeit von
pH 2 bis pH 12.

Die Beschichtung der PAM-GLOBAL®-S Rohre und Formstiicke
Ubertrifft die Anforderungen der DIN EN 877 bei weitem. Dies wird auch
durch die Erfiillung der zusatzlichen Gite- und Prifbestimmungen des RAL
GEG e.V. bestétigt (RAL-GZ 698).

Unter der Federfiihrung des “Deutschen Instituts

fur Gutesicherung und Kennzeichnung (RAL)”,

Sankt Augustin, wurde die “Glitegemeinschaft
GUTEZEICHEN  Entwésserungstechnik Guss (GEG)” gegriindet.
Wichtigste Aufgabe der Guitegemeinschatft ist die
Koordination der Gitesicherung von gusseisernen
Abflussrohren und Formstiicken, Verbindungen
und Zubehdr durch Eigen- und
Fremduberwachung

Entwasserungstechnik
Guss

Vorbehandlung der PAM-GLOBAL®
Formstiicke im KTL-Beschichtungsverfahren

Schnittkantenschutz

Bei der Ableitung von hauslichem Abwasser und Niederschlagswasser ist in der Regel kein zusatzlicher
Schnittkantenschutz bei PAM-GLOBAL®-S (SML)-Rohren erforderlich. In Sonderfallen kann jedoch auch hier ein
Schnittkantenschutz sinnvoll sein (siehe hierzu technische Information 006 PAM-GLOBAL® PLUS Verlegung).

Zusétzliche Anstriche

Es lasst sich nicht vermeiden, dass der &uRere Farbanstrich (Werksbeschichtung) wahrend des Transports, der
Lagerung, des Einbaus und im spateren Betrieb an einigen Stellen Schaden nehmen kann. An diesen Stellen zeigen
sich mdglicherweise nach einiger Zeit Anrostungen am Gussmaterial, die aber in keinem Fall die Haltbarkeit
beeintrachtigen.

Diese Anrostungen sind nichts anderes als feste Deckschichten, bestehend aus Graphit, Eisenoxidhydraten und
Kieselsaure, die als Gel die gesamte Schicht zusammenhalt und somit beim Grauguss als auf3erst wirksamer
Korrosionsschutz dient.

Soll jedoch aus optischen Griinden ein Anrosten sicher vermieden werden, kann im Bedarfsfall mit den meisten im
Stahlbau gebréauchlichen Farblacken und Anstrichsystemen lberstrichen werden. Die Teile sind gegebenenfalls vorher
in einen anstrichfahigen zustand zu bringen.

Beim Beschichten der Rohre und Formstiicke haben wir sehr gute Erfahrungen mit Farben auf Alkydharz-Basis
gemacht. Dispersionsfarben (z.B. Wandfarben auf Wasserbasis) sind nach unseren Erfahrungen ungeeignet.

Siehe auch “Technische Info PAM-GLOBAL® S in Parkhausern”.

PAM-GLOBAL®-Sondertypen B (BML) und Plus (KML) mit werksseitigen duRReren Verzinkungen und
Deckbeschichtungen stehen fur besondere Einsatzfalle ebenfalls zur Verfugung.
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